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GM Svstem"

NX5 nadaje nowe oblicze
systemowi NX CAM Express

Artykut promocyjny

Firma UGS ma 25-letnie do$wiadczenie w dziedzinie tworzenia oprogramowania CAM. Rozwigzania proponowane przez
amerykanski koncern wykorzystywane sg przez najwieksze korporacje na $wiecie, jak réwniez mate i Srednie przedsiebiorstwa.
Szerokie spektrum wiedzy i do$wiadczenia programistow zapewnia powstanie innowacyjnych i wydajnych rozwigzan, ktére
stanowig wyznaczniki kierunkéw rozwoju tego typu systemoéw. System NX CAM Express oparty jest na znanym i cenionym
systemie NX (dawniej Unigraphics). Na potrzeby rozwigzania UGS Velocity Series stworzono specjalny system licen-
cjonowania, zapewniajacy petne wykorzystanie modutéw CAM z systemu NX.

NX CAM Express zapewnia obstuge szerokiego spektrum
maszyn sterowanych numerycznie. Zaawansowane mozli-
wosci obrobkowe, ktére oferuje, pozwalajg na szybkie i wy-
godne programowanie obrabiarek 5-osiowych, czy centrow
tokarsko-frezarskich. Integralng czescig systemu jest row-
niez petne wsparcie dla obrébki wysokoobrotowej HSM.
Wdrozenie systemu NX CAM Express to satysfakcja klienta,
wynikajaca z szybkiej i wydajnej pracy oraz z petnego wyko-
rzystania mozliwosci danej maszyny.

W ostatnim czasie swiatto dzienne ujrzata 5. wersja sys-
temu NX. Oparta na jego bazie aplikacja NX CAM Express
zawiera sporo zmian i udogodnien dla uzytkownika. Pierwszg
nowoscig widoczng po uruchomieniu systemu jest umiesz-
czenie okna startowego NX CAM Express na gidwnym
ekranie powitalnym NX. Zawiera ono wszystkie funkcje umo-
zliwiajgce szybka i wydajng wspotprace z Solid Edge. Dru-
ga, dos¢ widoczna, zmiang jest nowy interfejs uzytkownika.
Zmieniono wyglad okien, uporzadkowano i pogrupowano
funkcje, dzieki czemu system stat sie jeszcze bardziej przej-
rzysty i intuicyjny. Zmieniony interfejs z pewnoscia wptynie
na skrocenie czasu nauki systemu, poprawi szybkos¢ i wy-
dajnos¢ pracy uzytkownikéw.

Nowa, bardzo przydatng i oczekiwang przez wielu inzynie-
réw funkcja jest czas obrobki dostepny z interfejsu programu.
Do tej pory czas obrobki mozna byto odczytac tylko w spec-
jalnie przygotowanym postprocesorze lub w raporcie obrébeki.
Od wersji NX5 czas obrobki, wraz z dtugoscig $ciezki narze-
dzia w danej operaciji, obliczane sg przed wygenerowaniem
kodu NC. Obie wartosci dostepne sg jako dodatkowe kolum-
ny w nawigatorze operacji (rys. 1).
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Rys. 1. Kolumny z czasem obrobki i dlugoscig Sciezki narzedzia dla
kazdej operac;ji

Kolejng nowoscig jest menu, ktoére zastepuje i ujednolica
kilka dotychczas uzywanych funkcji umieszczonych w réznych
miejscach interfejsu. Mowa o Non-Cutting Moves (tzw. ru-
chach dodatkowych), ktére to w najnowszej wersji systemu
skupione sg w jednym menu, zunifikowanym dla wszystkich
operacji. Obecnie jest ono podobne do menu Cutting (Obro-
bki), skupiajgcego wszystkie opcje dotyczace ruchéw obréb-
kowych. Nowe menu zastepuje znane z poprzednich wersiji
systemu: Engage/Retract (wejscia/wyjscia), Automatic Enga-
ge/Retract (automatyczne wejscia/wyjscia), Transfer/Rapid
(przejazdy pomiedzy kolejnymi obszarami obrébki), Control
Geometry (punkty startowe obrobek i nawierty wstepne), Avoi-
dance (ruchy pomocnicze definiowane przez uzytkownika),
Non-cutting moves (dojazdy/odjazdy w operacjach powierzch-
niowych), Cutter Compensation (kompensacja promieniowa
narzedzia). Wszystkie opcje pogrupowane sg za pomocg
tematycznych zaktadek, ktérych liczba zalezy od typu wy-
branej operacji. Dodatkowo dla kazdej opcji dostepny jest
rysunek obrazujacy dziatanie i przeznaczenie danej funkc;ji.
Wszystkie ruchy narzedzia wygenerowane przy uzyciu howe-
go menu zapewniajg petng kontrole kolizji narzedzia z przy-
gotéwka. Zapewniono rowniez inteligentne” wartosci do-
myslne wiekszosci parametréw, co pozwala na znaczne za-
oszczedzenie czasu potrzebnego na programowanie operaciji
(rys. 2).
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Do operacji Contour Profile wprowadzono nowy parametr
Tilt Angle. Odpowiada on za kat pochylenia narzedzia
w przypadku 4/5-osiowej obrébki scian. Opcja zapewnia
odpowiedni odstep od obrobionej juz czesci profilu, uniemoz-
liwiajac styk narzedzia w niepozadanych miejscach (rys. 3).
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Operacja Surface Conturing zostata uzupetniona o nowg
opcje Drive Method (metoda prowadzenia Sciezki). Dodano
mozliwos¢ definiowania dodatkowych prowadnic poprzecz-
nych przy generowaniu sciezki pomiedzy dwiema krzywymi
prowadzacymi. Przyktad dziatania nowej opcji pokazano
na rys. 4. Opcje mozna wykorzystywaé z réznymi metodami

prowadzenia Sciezki: Zig, Zig-Zag (wierszowanie), czy Spiral
(sciezka spiralna).

Kolejng nowoscig w systemie NX5 jest operacja obrobki
5-osiowej: Z-Level 5-axis (5-osiowa obrébka poziomami Z).
Operacja ta zapewnia wydajng obrébke stromych i wysokich
$cian czesci z matymi promieniami zaokraglen. Dzieki para-

metrowi Tilt Angle (kat pochylenia narzedzia) operacja umoz-
liwia wykorzystanie krotszych i co za tym idzie sztywniejszych
narzedzi. Parametr zapewnia odchylenie narzedzia o zadany
kat, zabezpieczajgc obrabiang czes¢ przed kolizja z oprawkag
narzedzia. Stosowanie krotszych narzedzi umozliwia réwniez
wykorzystanie mniejszych srednic narzedzi w sytuacjach, gdy
wymusza to ksztalt obrabianej czesci (rys. 5).
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Artykut omawia wybrane, najistotniejsze z punktu widzenia uzytkownika rozwigzania, jakie oferuje najnowsza edycja
systemu NX CAM Express. Wiecej informacji mozna uzyska¢ odwiedzajgc strone internetowg GM System lub UGS.
Praktyczne dziatanie opisywanego systemu bedzie mozna zobaczy¢ podczas targéow Plastpol 2007. Ze wzgledu na ich profil
GM System zamierza rowniez zaprezentowac system do symulacji wirysku tworzyw sztucznych Moldex3D. Serdecznie
zapraszamy do odwiedzenia naszego stoiska targowego.
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oldex3D — symulacja wirysku tworzyw sztucznych z mozliwosciq m.in.
analizy chlodzenia formy i odksztalcen wypraski.
©® ALMA - grupa programéw CAD/CAM do obrobki elementéw blaszanych
(ciecie, wykrawanie) i programowania robotéw (spawanie, ciecie 3D).
® Femap — kompleksowe, bazujgce na NX Nastran narzedzie do
wykonywania analiz MES. \
® Forming Suite — aplikacja umozliwiajgea przeprowadzenie pelnej
symulacji procesu Hoczenia, oszacowanie kosztow produkiji oraz
rozmieszczenie stworzonych rozwinieé elementow na arkuszu blachy.

® Teamcenter Express — system cPDM obejmujqcy zarzqdzanie
dokumentacjq produktu oraz procesami inzynierskimi.
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