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— uniwersalny i wydajny system
do obrobki elementow blaszanych

,Czas 1o pienigdz” — tak powie kazdy nowoczesny menedzer.
Skracanie cyklu wprowadzania produktu na rynek jest czynnikiem,
Ktory zapewnia konkurencyjnosc wyrobow i daje sSwiadectwo
NOWOCZEeSNOSCI 0raz iINNowacyjnosci procesu produkcyjnego.
Wyaajnosc produkcii nie jest jednak jedynym warunkiem
decydujgcym o sukcesie rynkowym danego Wyrobu.

Istotnym czynnikiem, ktory nieodzownie powinien iS¢

W parze wraz ze skroceniem cyklu produkcyjnego,

Jest jakosc. Kompromis pomiedzy wydajnoscig produkcji

a rownoczesnym zachowaniem wysokiej jakoSci wyrobow
Jest jednym z najtrudniejszych do osiggniecia

W branzy obrobki elementow blaszanych od
dawna obecne jest oprogramowanie CAD/
CAM, wykorzystywane do wspomagania pro-
gramowania procesow cigcia i wykrawania.
Francuska firma Alma jest jednym z liderow
w zakresie rozwiazan przeznaczonych dla tej
galezi przemystu — od ponad 25 lat dostarcza
oprogramowanie act/cut, ktore jest znanym
i cenionym produktem, co potwierdza duza
i stale rosnaca liczba uzytkownikow na catym
$wiecie. Przez szereg lat producent dopraco-
wywat i rozbudowywat produkt, na biezaco
zapewniajac wsparcie dla najnowszych tech-
nologii oraz typoéw maszyn.

System act/cut wykorzystywany jest w wie-
lu gateziach przemystu, w ktorych zachodzi
potrzeba cigcia i wykrawania elementow bla-
szanych, jak rowniez programowania roznego
rodzaju robotow do cigcia, spawania oraz
obrobki elementow rurowych.

Lista referencyjna klientow firmy Alma
jest obszerna. Oprocz firm i koncernéw zaj-
mujacych si¢ gtéwnie obrobka elementow
blaszanych, system jest wykorzystywany
rowniez przez firmy z branzy motoryzacyjnej
(Renault Trucks, New Holland, John Deere),
budowlanej (Liebherr, Caterpillar) czy lotni-
czej (Airbus, Eurocopter).

The Trane Company (USA)

i... act/cut

Ta rodzinna firma powstala w 1885 roku,
swoja dziatalno$¢ rozpoczeta od produkeji
konwektoréw oraz innych urzadzen zwia-
zanych z urzadzeniami klimatyzacyjnymi.
Obecnie jest producentem wielkich klimaty-
zatorow oraz jednostek chtodzacych o mocy
od 200 do 1500 kW.

W 2003 roku zarzad podjat decyzjg o mo-
dernizacji 1 unowoczes$nieniu posiadanego
oprogramowania CAD/CAM, poniewaz prze-
stato spetnia¢ podstawowe oczekiwania firmy.
Podjeto decyzje o inwestycji w jednolity
system dla wszystkich 25 maszyn do wykra-
wania. Dodatkowo precyzyjnie okreslono
wymagania wobec nowego oprogramowania.
Byly to: petna kontrola nad kolejnoscia nakta-

RYS. 1 Przyktad rozktadu elementow

na arkuszu blachy. Rozktad wykonano

dla wypalania dwupalnikowego. Po prawej
stronie blachy widoczny jest odpad,

ktéry moze zostac uzyty w nastepnych
rozktadach. Linia odcinajaca odpad

jest edytowalna. Mozliwe jest rowniez
zachowanie oryginalnego ksztattu odpadu
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dania detali na arkusz, informacja o typie oraz
grubosci materiatu, automatyczne generowa-
nie zlecen produkcyjnych z grupy detali r6z-
nych typow oraz wykluczenie niepotrzebnych
procesow produkeyjnych.

Ostatecznie zakupiono system act/cut,
ktory w trakcie procedury zakupowej zostat
najwyzej oceniony pod katem stawianych
wymagan. Doceniono takie zalety systemu,
jak: intuicyjny interfejs, wydajnos¢ rozktadu,
mozliwo$¢ stosowania trybu automatyczne-
go (bezobstugowego) Batch oraz wydajny
mechanizm grupowania detali pod katem
konkretnego zlecenia produkcyjnego.

Wdrozenie systemu rozpoczg¢to od
uruchomienia postprocesora dla maszyny
Trumpf T2020R. Nastgpne etapy implemen-
tacji rozpoczely si¢ po okoto roku i objety
uruchomienia kolejnych maszyn: Trumpf
500R, T190, T260 oraz dwoch maszyn typu
Pega firmy Amada.

Doceniono kolejne zalety systemu, takie
jak: grupowy import plikow z formatu DXF,
poétautomatyczny i automatyczny dobor
narzg¢dzi do obrobki, pobieranie detali do
obrobki wedlug typu maszyny, grubosci
materiatu czy typu materiatlu.

Dzieki stosowaniu modutu Batch uza-
sadnione bylo wykorzystanie licencji
plywajacych systemu. Tryb Batch wymaga
od uzytkownika wskazania tylko detali do
rozktadu, natomiast: dobor narzedzi, rozktad
elementow na arkuszu, generowanie kodu NC,
wydruk dokumentacji warsztatowej odbywaja
si¢ automatycznie. Dzigki tak malej ingerencji
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RYS. 2 Przykiad etapu przygotowania
detalu do wykrawania. Doboér narzedzi,
wstepna obserwacja obrobki dla
pojedynczego detali. W niektorych
narozach widoczne mikromostki
(zaznaczone czerwonymi znacznikam)
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czlowieka w trybie pracy Batch rozklady
moga by¢ wykonywane przez operatora bez-
posrednio przy maszynie.

Po kilkunastu miesiagcach pracy w systemie
act/cut w firmie The Trane Company opraco-
wano — na potrzeby zarzadu — raport z dziata-
nia nowego oprogramowania. Stwierdzono, iz
zakup systemu act/cut byt decyzja strategiczna,
jezeli chodzi o mozliwosci dalszego rozwoju
firmy. Obliczenia jednoznacznie wskazaly, ze
zakup programu przetozyt si¢ na wymierne
zyski dla przedsigbiorstwa — zdecydowanie
skrocit sig czas potrzebny na przygotowanie
zlecenia produkcyjnego.

REKLAMA

— Jeszcze niedawno przygotowanie progra-
mu na maszyny zajmowato nam 24 godziny,
dzisiaj trwa to 60 minut, w czym zawiera
si¢ wykonanie 160 réznych rozkladow. Tak
znaczne skrocenie czasu przygotowania pro-
dukcji wymiernie zwigksza nasze mozliwosci
produkcyjne — powiedziat dyrektor techniczny
przedsigbiorstwa.

Znaczne oszczedno$ci zaobserwowano
rowniez w zakresie zuzycia materiatu. Ilo§¢
odpadu zmniejszyla si¢ z 35% do 25,5%, co
w skali roku pozwolito zaoszczedzi¢ 3 tony
materiatu dla jednej (!) maszyny.

Podsumowanie

System act/cut stanowi kompleksowe rozwia-
zanie CAD/CAM dla przedsigbiorstw z bran-
Zy obrobki elementéw blaszanych. Wdrozenie
systemu mozna traktowac jako bezpieczna
inwestycje, ktora z pewnoscia zwroci sig
z nawiazka. Wieloletnie do$wiadczenie firmy
Alma jako producenta oprogramowania
gwarantuje dynamiczny rozw¢j produktu, co
z kolei zapewnia klientom firmy dost¢p do
najnowszych rozwiazan i technologii.

a

Wiecej informacji na temat dziatania systemu act/cut oraz innych
produktow firmy ALMA mozna bedzie uzyska¢ na stoisku firmy
GM System, podczas targéw Machtool 2007 (pawilon 3A stoisko nr 70).

GMSystem ¢

Integracja Systemow Inzynierskich Sp. z 0.0,

51-162 Wroctaw, ul. Diugosza 2-6
tel. (071) 791 30 51 - 53, fax wew. 107
e-mail: biuro@gmsystem.pl

wykonywania analiz MES.

'@ ALMA —grupa programéw CAD/CAM do obrébki elementéw
(ciecie, wykrawanie) i programowania robotéw (spawanie, cigcie 3D).
@ Femap — kompleksowe, bazujgee na NX Nostran narzedzie do

v wersji polskiej
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EXPRESS

® Forming Suite — aplikacja umoiliwiajgea przeprowadzenie pelnej
symulacji procesu Hoczenia, oszucowanie kosztéw produkeji oraz
rozmieszezenie stworzonych rozwinigé elementéw na arkuszu blachy.

® Teamcenter Express — system ¢cPDM obejmuijqcy zarzqdzanie
dokumentacjg produktu oraz procesami inzynierskimi.
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skomplikowanych modeli brytowych i powierzchniowych
moduly do projektowania form wiryskowych i elekirod
znormalizowa in. form wiryskowych
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