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Artykuf promocyjny

Moldex3D

— nowy produkt do symulacji wtrysku tworzyw sztucznych

Wspomaganie projektowania (a méwigc bardziej ogol-
nie — prac inzynierskich) za pomocg komputerow jest
juz obecnie powszechne. Dotyczy to réwniez zagadnien
zwigzanych z projektowaniem wyrobow z tworzyw sztu-
cznych oraz narzedzi do ich wytwarzania, czyli form
wtryskowych. Do znanych juz na naszym rynku sys-
temoéw stuzacych do symulacji procesu wtrysku dotgczyt
nowy produkt: Moldex3D opracowany przez tajwanska
firme CoreTech System. Moldex3D (nazwa jest skrotem
od Mold Expert) pozwala na obliczenia i symulacje
wszelkich procesdéw zachodzacych podczas wypetnia-
nia gniazda formy wtryskowej, zaréwno tworzyw termo-
plastycznych, jak i termoutwardzalnych. Oprécz takich
parametrow jak czas cyklu, temperatura, cisnienie moz-
liwe jest takze wyznaczenie odksztatcen i skurczu wy-
praski oraz analiza chiodzenia.
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Rys. 1. Okno wyboru materiatu

Moldex3D ma strukture modutowq; poszczegolne mo-
duty stuzg do analizy rozmaitych aspektow procesu
wypetniania gniazda formy. Wiekszo$¢ modutow wy-
stepuje w dwoch wariantach: Shell oraz Solid stuzgcych
odpowiednio do obliczen elementéw cienkosciennych
lub grubosciennych. Duza doktadnos¢ obliczen osigga-
na jest m.in. dzieki zastosowaniu w nich Metody Obje-
tosci Skonczonych (Finite Volume Method — FVM),
pozwalajgcej na wierng symulacje proceséw w trzech
wymiarach, a wiec w warunkach odpowiadajacych rze-
czywistosci. Oprocz tworzenia wiasnej siatki, Moldex3D
pozwala réwniez na import siatki MES z innych, popula-
rnych systeméw obliczeniowych (np. Ansys, Femap,
Nastran).

Kolejnos¢ czynnosci wykonywanych przez uzytkow-
nika jest podobna dla wszystkich rodzajéw obliczen
— a wiec dla wszystkich modutdw. Prace rozpoczyna sig
od utworzenia nowego projektu, do ktérego nastepnie

importowana jest geometria z dowolnego systemu CAD.
Kolejne etapy to okreslenie materiatu oraz parametrow
procesu. Materiat dobierany jest z dostarczanej z pro-
gramem bazy danych, zawierajgcej ok. 5500 tworzyw;
mozliwe jest oczywiscie edytowanie bazy materiatow
przez uzytkownika. Na rys. 1 przedstawione jest gtéwne
okno programu (w tle widoczne sg wyniki symulacji)
wraz z oknem wyboru materiatu. Jedng z zalet syste-
mu Moldex3D jest przyjazny i czytelny interfejs (rys. 2)
przedstawia okno wyboru wtryskarki, na jakiej ma by¢
wykonywany dany element. Dzieki mozliwosci wyboru
maszyny juz na tym etapie analizy uzytkownik moze
sprawdzi¢, czy dana wtryskarka umozliwia wykonanie
czesci przy zadanych parametrach procesu.

Po wczytaniu geometrii, zdefiniowaniu materiatu,
okresleniu parametréw procesu i wygenerowaniu siatki
nastepujg obliczenia. Rodzaj wykonywanych obliczeh
zalezny jest od wybranego modutu. Ponizej scharak-
teryzowane sg pokrotce najwazniejsze moduty systemu
Moldex3D:

® Moldex3D-Flow — pozwala na symulacje przemie-
szczania frontu tworzywa, wyznaczenie cisnienia wtrys-
ku, sity zamykajacej, temperatury, naprezeh powstaja-
cych w wyprasce oraz okreslenie miejsc wystepowania
linii faczenia strug i putapek powietrznych;

* Moldex3D-Pack — stuzy do okreslania temperatury,
ci$nienia, skurczu, naprezen itp. w fazie docisku;

® Moldex3D-Cool — umozliwia okreslenie przewidy-
wanego czasu chtodzenia i rozktadu temperatur formy
i pomaga zaprojektowac optymalny uktad chtodzenia;

* Moldex3D-Warp — pozwala na okreslenie odksztat-
ceh wypraski po zakonczeniu procesu;

* Moldex3D-Fiber — okre$la orientacje wtdkien w wy-
prasce oraz ich wladciwosci mechaniczne. W potacze-
niu z modutem Warp pozwala na okreslenie odksztatcen
wyprasek z zawartoscig wiokien;
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Rys. 2. Okno definiowania parametréw procesu — dobér wtryskarki
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Rys. 3. Wyniki obliczen czasu wypetniania gniazda formy: a) moduty Shell, b) moduty Solid

¢ Moldex3D-Gasin — pozwala na symulacje procesu
wtrysku z gazem;

® Moldex3D-RIM — stuzy do symulacji procesu wtrys-
ku i utwardzania tworzyw termoutwardzalnych w pro-
cesach RTM (Resin Transfer Molding), BMC oraz IC.
Okres$lane sg m.in. miejsca wystepowania taczenia
strug, putapek powietrznych, cisnienie;

® Moldex3D-Expert — modut ten pozwala na auto-
matyczng optymalizacje kanatéw rozprowadzajacych,
przewezek, parametrow procesu oraz konstrukcji formy.

Mozliwe jest oczywiscie tgczenie funkcji poszczegdl-
nych modutéw — przyktadowo, potgczenie modutéw Warp
oraz Gasin pozwala na okreslenie odksztatcen wypraski
wytwarzanej w procesie wtryskiwania z gazem.
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programowanie maszyn CNC
/jezyku polskim

strategii obrébczych

e oferowane programy:
- ' Moldex3D - ~ symulacja wirysku tworzyw sztueznych z motliwosciq m.in.
~ analizy chlodzenia formy i odksztalcen wypraski.
® ALMA - grupa programéw CAD/CAM do obrobki elementéw blaszanych
(ciecie, wykrawanie) i programowania robotéw (spawanie, ciecie 3D).
©® Femap — kompleksowe, bazujgce na NX Nastran narzedzie do \
wykonywania analiz MES.
® ANSYS DesignSpace — umoiliwia wykonanie analiz wytrzymatoscio-
wych, modalnych, termicznych, zmeczeniowych.
® Forming Suite — aplikacja umozliwiajgea przeprowadzenie pelnej
symulacji procesu Hoczenia, oszacowanie kosztow produkciji oraz
rozmieszczenie stworzonych rozwinie¢ elementéw na arkuszu blachy.
® Teamcenter Express — system cPDM obejmujqcy zarzgdzanie
dokumentacjq produktu oraz procesami inzynierskimi.

ny CAD 3D w wersiji polskiej
ley szy w tworzeniu skomplikowanych modeli brytowych i powierzchniowych
pecjalizowane moduly do projektowania form wiryskowych i elektrod

- dostepne biblioteki czesci znormalizowanych (m.in. czesci form wiryskowych
i ocznikow wg FCPK Bytow, czesci zigezne wg PN —

ek obrobczych na podstawie plikéw 2D oraz modeli 3D

Po zakohczeniu obliczen wyniki podawane sg w po-
wszechnie przyjetej dla systemoéw obliczeniowych for-
mie — za pomoca skali barw. Na rys. 3 przedstawione sg
wyniki obliczen czasu wypetniania gniazda formy dla
modutow Shell (rys. 3a) oraz Solid (rys. 3b).

Do zalet systemu Moldex3D, wyrézniajgcych go na
tle innych tego typu programéw, nalezy zaliczy¢ przyjaz-
ny interfejs utatwiajgcy opanowanie programu oraz kon-
kurencyjng cene. Cechy te, w potaczeniu z duzg licz-
bag dostepnych funkcji i mozliwych do przeprowadzenia
analiz powodujg, ze Moldex3D jest wartg rozwaze-
nia inwestycjg dla wszystkich firm zajmujgcych sie wy-
twarzaniem lub projektowaniem form i wyrobéw z two-
rzyw.

Rozwigzania CAD, CAM, CAE, PDM
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